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Rozwiazania T-DRILL

dla branzy Data Center




Rozwigzania T-DRILL dla branzy Data Center

Rozwigzania T-DRILL dla
branzy centréw danych

Centra danych w duzym stopniu opieraja sie na systemach
wody chtodzacej procesowej (PCW) oraz infrastrukturze
chtodzenia ciecza, ktére wymagaja precyzyjnych i szczelnych
potaczen rurowych. Rozwigzania T-DRILL w zakresie
kotnierzowania i wywijania kotnierzy zostaly zaprojektowane
tak, aby spetniad¢ wysokie wymagania wydajnosciowe
nowoczesnych centréw danych, jednoczesnie zapewniajac
znaczace oszczednosci czasu i kosztow.

Technologia T-DRILL gwarantuje niezawodne wykonanie '
odej$¢ oraz czyste kotnierze dla instalacji wody chtodzacej, bez
koniecznosci zbednego ciecia rur czy wykonywania

skomplikowanych spoin. Nasze najszybsze maszyny do

kotnierzowania wykonujg odejscia w zaledwie kilka sekund,
jednoczesnie przycinajac ich krawedz, co utatwia dalsze

spawanie..

Maszyny do wywijania kotnierzy T-DRILL catkowicie eliminujg

potrzebe spawania, a takze skracajg czas montazu - bez
koniecznosci czasochtonnego pozycjonowania otworéw pod
$ruby.

Typowe zastosowania technologii T-DRILL w branzy Data
Center:

« Bezposrednie chtodzenie chipow (Direct-to-Chip / Cold Plate)
« Chtodzenie immersyjne

« Wymienniki ciepta montowane w drzwiach szafy (Rear Door
Heat Exchangers - RDHXx)

« Systemy hybrydowe ciecz-powietrze (Liquid-to-Air Hybrid
Systems)

W przypadku centrow danych metoda T-DRILL oznacza
szybszy montaz, nizsze koszty materiglowe oraz bardziej
niezawodng infrastrukture systeméw a‘ch+odzqcej

procesowe;j.
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KOLNIERZOWANIE

Maszyny do kotnierzowania T-DRILL wykonujg odejscia
bezposrednio z rury gtéwnej, co przektada sie na szybki proces
oraz lepsze wihasciwosci przeptywu. Nasza technologia
kotnierzowania zapewnia wysokiej jakosci potaczenia odejs¢ w
instalacjach wody chtodzacej procesowej, przy wykorzystaniu
prostych i zautomatyzowanych procesow.

Bez koniecznosci ciecia rur ani wykonywania skomplikowanych
spoin!

Maszyna do kotnierzowania TEC-220 to jeden z naszych
najpopularniejszych modeli, stosowany praktycznie w kazdej
branzy. Oferuje szeroki zakres $rednic kotnierzy (217-219,1 mm) i
jest odpowiednia do wszystkich materiatéw plastycznych.
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W przypadku w petni zautomatyzowanych proceséw doskonatym
wyborem sa modele S-80 oraz SEC-115. Podobnie jak TEC-220, sa
szybkie, precyzyjne i kompatybilne z szerokim zakresem $rednic
oraz materiatéw rur.

Model S-80 idealnie sprawdza sie w produkcji seryjnej - jest
wyjatkowo szybki i w petni programowalny w oparciu o
serwonapedy.

Z kolei SEC-115 doskonale nadaje sie do produkcji kolektoréw z
wieloma $rednicami odej$¢ - umozliwia ich wykonanie w zaledwie
kilka minut, przy jednoczesnym zachowaniu optymalnych
parametréw przeptywu.

WYWIJANIE KOLNIERZY

Zapomnij o oddzielnych kotnierzach - maszyny T-DRILL do
wywijania kotnierzy formuja kotnierz bezposrednio z rury gtéwnej.
Technologia T-DRILL catkowicie eliminuje koniecznos¢ spawania i
pozwala zaoszczedzi¢ do 40% czasu w poréwnaniu do
tradycyjnych potgczen z kotnierzami typu weld neck.

Maszyna do wywijania kotnierzy T-DRILL F-420e jest w petni
elektryczna i przystosowana zaréowno do formowania na goraco,
jak i na zimno. Podobnie jak nasze maszyny do kotnierzowania,
model F-420e obstuguje szeroki zakres $rednic rur.

Obstuga maszyny jest prosta i pozwala osiggna¢ maksymalna
jakos¢ przy minimalnym wptywie operatora.

W przypadku produkcji o mniejszych wolumenach doskonatym
rozwigzaniem jest réwniez model F-200.




Rozwiazania do obrébki rur

*Obliczenia oparto na zafoZeniu, Ze jeden operator obstuguje obie
maszyny. W praktyce moZliwe jest osiggniecie jeszcze krétszego
czasu.

Jeszcze lepsze wyniki mozZna o0siggnac przy zaangazowaniu
_ wiekszej liczby = operatorow _ i/lub  zastosowaniu _ bardziej
zautomatyzowanych maszyn - takich jak nasz model SEC-115.
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Typowy kolektor z rurg gtéwng ©@88,9 mhr‘ﬁ‘“er:él’ —
odejsciami @60,3 mm, wykonany przy uzyciu "

~ T-DRILL - kotnierzowaniei
wywijanie kotnierzy |

9 odcinkéw rur ;
8 kotnierzy T-DRILL wykonanyeh-na-maszynie-TEC-220
10 kotnierzy T-DRILL wykonanych na maszynie F-420e
8 spoin wykonywanych w ostonie gazowe;j

(tacznie z przygotowaniem i szlifowaniem)

Catkowity czas produkgiji: 5 godzin*

Obejrzyj na YouTube
Dowiedz sie, jak wykona¢
kolektor z wykorzystaniem
technologii kotnierzowania i
wywijania kotnierzy T-DRILL
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